Abnahmeprotokoll
Test report

Bohrmaschine
Drilling machine
B16H, B16H Vario
B24H, B24H Vario
B28H, B28H Vario
B34H, B34H Vario
B30BS Vario

Maschinen-Nummer

Serial no of the machine J3314UUU'{J3O

Datum

Date CaE LRy
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Messwert

N Testobjekt Zeichnung TT;:L‘*r;an":e Maas il
No. | Object of testin, Drawin value
)/ g g [mm] [mm]
a) a)
an der Spindelnase 0“0 '
' at spindle nose
0,02
Spindelrundlauf der b) |0 0/0-2/
Kegelaufnahme in einem Abstand |
1 von 200 mm |
Run-out of the internal at a distance
taper of the spindle of 200 mm
0,035
( a) 0,05/200 a) 04@
b) 0,05 / 200 b)OJOU
Winkligkeit der Spin-
delachse zur Bohrtisch
2 | Squareness between

spindle axis and
drilling table

June 18th, 2013

Page 2



Messwert
Nr. Testobjekt Zeichnun Toleranz
! ob fj B g Tolerance Mc:’a:hl:;ed
o. ject of testin rawin,
) g g [mm] [mm]
a) 0,05/ 200 a) 0,0—}
n * +
H | i
| ' |b) 0,05/ 200 b) 0% v
Gradlinigkeit der senk- ?
rechten Bewegung des . -
Bohrtisches
= Straightness of the
vertical movement of -
the drilling table 1 E
|
| %
|
r
4+
e
a) a)
1-2:0,5 1-2:
Spindie Motor
Belt pulley 1 Belt pulley 2
max. 0,5 mm
Ebenheit zwischen den
Riemenscheiben
prifen < -
4
Check flatness
between belt pulleys sal?m:u Belt pulley 2 aeu"'.;ﬁﬁ'., 3
max. 0.5 mm b) b)
,..é_,,.__.[, -y e 1-2:0,5 1-2:
_— = Tz |2-3:05 28
! nachgebes- ; =z nachgebes-
Nr. Sichtkontrolle S sont Nr. Elektrische Priifung e Sa
No. Visual inspection # No. Electrical test :
improved improved
Klemmstellen geprift,
Lackschaden nachgezogen
® Damages of lacquer ¢ K 1 Electrical connection X X
checked, tightened
Funktionsprifung
Korrosionsschaden NOT-AUS
X A
- Rust damage ’Kr = ™= Function of Emergency X
Push Button
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Funktion Bohrfutterschutz,

Transportschaden h
7 p 16 Sc alter . R
Transport damages Function of spindle
protection, Micro switch
Typenschllddafen.nchtlg/ Dichtigkeit Getriebe
8 vollstandig 17 ) e P
Identification plate data s ter:;lsmlssmn
correctly, completely g
Befestigunspunkt und Test
Hebepunkte Markierun-
9 gen angebracht 18 B = M
Lifting and Mountingpoint L
markes are installed (DIN EN 60204)
Bedienungsanleitung
Stand Maschinen Version _. |
10 19 =
User Manual Ver- Machine Version _._ &
sion
Laiiferaaacte iral Drehrichtungsschalter und
Dauhge:]altl:sc .er:n 4 er; Betriebsarten wie
i %
1" ) N 20 Function of the change
Running noises in all over
swic and oo
; itch Funkd
Temperatur der Spindel
prufen. 65°C dirfen bes
einer Drehzahl von
1500rpm nach 15min. !
Werkzeug Vollstandigkeit nicht Uberschnitien werden
12 | Tool box completeness in 21 The Temperatur of the E/
accordance with a packing Spindle has fo be
list checked. After 15min. of
running 65°C is the
maxium what can be
accepted
Spindelleichtgangigkeit und
komplette Ruckstellung in
die Ausgangsposition
13

Spindle easy and complete
return in the start position
(recuperating

spring)
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Die Drehzahl muR nach einer Einlaufphase der Maschine auf allen Stufen gepruft werden, gemaR Katalog.
The Speeds of all Steps must be checked after the first start up of the machine according to the Catalogue.

Drehzahl/ Speed [min™"]

Soll-Wert Ist-Wert
Stufe
Ideal value Actual value
Step
Bi6H [ B6HYaro | BI6H | ario
1 450 95-950
2 750 160-1600
3 1200 250-2500
4 2000 430-4300
5 3500 ~ 750-7500 ;
B24H B24H Vario B24H B24H Vario
1 350 100-1100 ‘ﬁ- o7b
2 650 200-2300 )qov),lp |
3 1000 350-3950 .?]‘z- %70‘1
4 1500 570-5950 %‘f.m h)
5 2200 -
6 3000 -
i 4000 -
- B28H BZ8H Vario | BZ28H | B28H Vario |
1 120 35-400
2 250 55-650
3 400 85-1000
4 800 ~ 155-1800
5 330 55-650
6 500 90-1100
7 900 195-2300
22 8 1300 260-3000
9 530 100-1200
10 1100 270-3150
11 1500 360-4250
12 2200 480-5600
13 1400 -
14 1800 -
15 3000 -
16 4000 = ~
B34H B34H Vario B34H B34H Vario
1 2 1 2
1 145 220 40-400
2 250 370 91-910
3 750 1100 130-1300
4 320 480 69-690
5 950 1400 156-1560
6 1630 | 2440 329-3290
7 1100 | 1600 105-1050
8 1850 | 2800 340-3400
9 3200 | 4800 500-5000
B30 BS Vario - B30BS Vario |
1 30-300
’ 2 120-1200
! 3 240-2400
' 4 390-3900
L
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